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Pasovy kypfic Strip-Till je vhodny k pasovému zpra-
covani pady, kdy je plda zpracovavéna v péasech
o rozteci 70 nebo 75 cm a hloubce az 35 cm s moz-
nosti aplikovani hnojiva ve dvou hloubkach.
Metoda strip till je nejvhodnéjsi pro Sirokoradkové
péstovani plodin se zamezenim ztraty vldhy z pady
a pifedevsim protieroznim ucinkem.

Sitka radlice 50mm

Tainy prostfedek | 15-22 kW/radlici
20-30 HP/radlici

Sitka radlice 150 mm

Tainy prostfedek | 22-33 kW/radlici
3045 HP/radlici

e

NOVINKA

Parametry Jednotky  Strip-Till 4 Strip-Till 6 Strip-Till 8 Strip-Till 12 FIX
PracovniSitka mm 3000 (2800) 4500 (4200) 6000 (5600) 6000 (5400)
Transportni $itka mm 3000 (2800) 3000 (2800) 3000 (2800) 6000 (5400)
Transportni vy3ka mm 2500 2600 3350 2500
Celkovd délka stroje mm 3000 3050 3050 3050
Pracovni hloubka mm 200-350 200-350 200-350 200-350

1. Pfedni disk s kolmym Ghlem nastaveni profizne vrstvu rostlinnych zbytk. Pocet radlic ks 4 6 8 12

2. Rozhrnovaci disk ulozi rostlinné zbytky do mezitadku. Roztec radlic mm 750 (700) 750 (700) 750 (700) 500 (450)

3. Masivni radlice prokypfi ptidu v pasu do hloubky az 35 cm. Pracovni vyjkon ha/h 24-3,6 36-54 48-7.2 48-7.2

4. Zadni dvojity hrotovy valec rozmélni hroudy a utuzi vrchni vrstvu Hmotnost stroje kg 1650 2900 3700 4460

nakypreného radku. Vice informaci na www.farmet.cz
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Softer N, NS
Softer PS

Softer PRO
Diskomat N
Diskomat PS
Fantom N, NS
Fantom Classic

Fantom PRO
Terrix P, PS

Titon P, PS

Duolent N, NS
Duolent PS
Triolent N, NS
Triolent PS
Digger N, P
Falcon PRO, SW
Falcon COMPACT
Strip Till
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