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Predsetové kombinatory Kompaktomat jsou
osvédcené stroje urcené pro predsetovou pri-
pravu pudy po orbé. Jednim piejezdem je
plda dokonale zpracovana do stavu vyzado-
vaného pro seti plodin.

Pfednosti stroje je vyborné urovnani povrchu,
jemné rozdrobeni hrud a vytvoreni dobre utu-
Zzeného setového luzka. Pozemek je dokonale
srovnan také diky smykovym listam, které
dokazou srovnat a rozprostrit i velmi velké
nerovnosti.

0-100 mm

10-14 km/h
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Vysoky vykon a kvalita prace

m 7 operaci provedenych jedinym piejezdem.

= Vlysoka pracovni rychlost az do 14 km/h.

®  Vlyborné zpétné utuzeni a obnoveni kapilarity pldy zarucujici rovnomérné
vzchazen.

®  Presné nastaven( hloubky radlic zajistuje precizni p¥ipravu setového lizka pro
kazdou plodinu.
Automatickeé jisténi radlic zajistuje bezproblémovy provoz.
Vyborny rovnaci efekt nerovnosti na poli.

Robustni konstrukce

® Na klicovych uzlech pouzity zuslechténé vysokopevnostni materialy pro dlou-
hodobou zivotnost. Silné dimenzovany ram.
Robusni predni smykova lista zajistujici strzenf svrchnich vrstev ornice.
Automaticky odjisténé radlice.
Ovladaci prvky predsetového kombindtoru jsou konstruovany se zfetelem na

zajisténi maximalni bezpecnost pracovnikl. Jednoduchd ale kvalitnf konstrukce
vyZaduje minimalni naroky na udrzbu.
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KOMPAKTOMAT N/NS

® Diky vysoké pracovni rychlosti Ize i s mensimi pracovnimi zabéry stroje Kompaktomat dosahovat velkych pracovnich vykona.
Podstatné pfitom je, Ze diky své promyslené konstrukci a pfiznivé hmotnosti dokdze Kompaktomat pfipravit pddu po orbé
jedinym prejezdem, pficemz plda je zpracovana nejen povrchové, ale v celém horizontu.
Kompaktomat provadi béhem prejezdu nékolik pracovnich operaci, béhem kterych je plida povrchové urovnana a hloubkové
upéchovana. V nakyprené pldé je obnovena kapilarita a v pozadované hloubce vytvoreno setové l0zko. Hroudy jsou jemné
podrceny. Pro dosazeni ideélni roviny je Kompaktomat osazen tfemi smykovymi listami. Predni smyk je pfitom predsazen pred
valcem, takze dokaze srovnat a rozprostiit i velmi velké nerovnosti.
Na prani zdkaznika Ize kombindtor opatfit hydraulickym nastavenim hloubky radlickové sekce a hydraulickym nastavenim
predniho smyku.

nastaveni pracovni hloubky radlic

[
)

=<3
—
=T
[~
=
o
a.
\<
S
—
[E]
(Va)
(=]
Ll
o
a.

Tl wmree T —

[ F b moznost volby z nékolika
. j e “ “ typu radli¢kovych sekci

nastaveni vysky predni smykové listy

1 3 4 5 6
1. Predni smykova lista pro hrubé urovnani povrchu. 4. Stredni smykova lista urovna zkypienou plidu a nasméruje ji pod zadni valec.
2. Predni valec pro hrubé rozdrobeni hrud. 5. Zadni vélec pro jemné zpracovani pudy.
3. Radlickova pracovni sekce podiizne a zkypfi pidu. 6. Zadni smykova lista dorovnd povrch.
Parametry Jednotky Kompaktomat Kompaktomat Kompaktomat Kompaktomat Kompaktomat

K250N K300N K 400 NS K500 NS K 600 NS
Pracovniitka mm 2580 3000 4000 5000 6000
Transportni $itka mm 2580 3000 3000 3000 3000
Celkova délka stroje mm 2640 2640 2930 3200 3200
Pracovni hloubka mm 0-100 0-100 0-100 0-100 0-100
Pocet radlic AL/CF/AP ks 11/26/M 13/30/12 18/39/16 23/49/23 27/59/24
Pracovni vykon ha/h 2,0-3,0 2,2-32 3,0-4,0 5,0-6,0 6,0-7,2
Tainy prostfedek kW /HP 55/75 70/95 90/125 120/165 130/180
Hmotnost stroje kg 1155 1510 2670 3150 3500

Vice informaci na www.farmet.cz

42| 43



PREDSETOVA PRIPRAVA PUDY
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